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一、 机器基本参数 

 

序

号 
规格名称 

数值 

单位 

TZ1/2.5 TZ2.5-5 TZ5-9 

1 最大调直直径 2.5 5 9 mm 

2 最大定尺长度 1000 2000 2000 mm 

3 调直轴转速 1964.5 1866.7 2400 r/min 

4 

电

动

机 

型号 Y80L1-4 
Y80L1-4 

Y90L1-4 

Y90L-4 

Y132S-4 
 

功率 0.55 0.55/1.5 1.5/5.5 kw 

转速 1390 1390/1400 14000/1440 r/min 

5 机器重量 136 240 500 kg 

6 

外

形

尺

寸 

长 2100 3500 4000 mm 

宽 400 500 570 mm 

高 900 1140 1370 mm 
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二、 机器的用途 

该机器主要用于调直切断冷拉钢丝及其它有色

金属线材，最大调直线径 TZ1-2.5 机型为φ2.5mm；

TZ2.5-5 机型为φ5mm；TZ5-9 机型为φ9mm。最大定尺

长度 TZ1-2.5机型为 1000mm；TZ2.5-5机型为 2000mm；

TZ5-9 机型为 2000mm。如需加长定尺长度，可另行定

做。 

该机器由进线部分、调直部分、切断部分等组成，

其直线枪可自动定长切断线材并自动落料。上料以后

机器可进行自动化操作。 

该机器结构合理，稳定可靠，操作简洁，自动化

程度高，一人能看管多台机器，及大地提高了生产效

率，是五金、网线等生产厂家必备的专用设备。 
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三、 机器的结构性能 

该机器由机架、调直机构、进给机构、切断机构、

直线枪及线盘等各部分组成。 

调直部分由调直轴、调直压块和两端轴承座构

成，完成对线材的调直工作其动力来自安装于机架下

部的电动机，通过三角皮带带动调直轴高速旋转。 

进给机构——压轮部分由两组同步运转的压轮

组成（TZ1-2.5 为一组），其动力来自机架上方的切断

电机（TZ1-2.5 切断电机装在机架下部），通过三角皮

带和链条传动，带动两对链轮齿合，其同轴的两对压

轮随之同步运转。工作时，金属线材通过压轮外圆上

的线槽在摩擦力的作用下向前运行。调整压轮弹簧可

改变线材进给速度，其最大值等于压轮外圆线速度。

工作中，应根据加工线材的直径和刚性适当调整弹簧

压力，以获得最佳的调直效果和生产效率。 

切断机构——座架部分是由一偏心机构和直线

枪一端的刀架共同完成切断动作，偏心机构由主轴滑

块、偏心套、摆块及冲头组成。其动力来自切断电机， 
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通过三角皮带传动使主轴旋转，在偏心机构作用下冲

头作上下往复运动。工作时，当直线枪线槽内的金属

线达到定长时，金属线在压轮组摩擦力作用下迅速将

直线枪向前推动，刀头顶部的冲头垫片后部的凸台移

动至冲头的工作行程内，此时通过冲头垫片冲击刀头，

从而定长切断线材。与此同时，冲头垫片下行时，其

下底面压下枪封扭铁，使封线杆绕支导杆旋转，脱开

线槽，线槽内被切断的线材在重力作用下自行落入线

托内。冲头，上行时刀头亦随之上行，在扭簧作用下，

封线杆重新封住线槽，直线枪在线材推力消失后，在

拉簧作用下回复至初始状态，进入下一循环。 

线盘部分——承料架由线盘、心轴、档线杆、底

座等组成。线盘可绕心轴旋转，放上盘形线材后，在

进给机构拉动下，线盘可连续、自动给料。 

 

 

 

 

4 



四、 机器的电气系统 

电气部分原理图如图一所示。本机器采用

50HZ380V 三相交流电给两个三相异步电机提供动力。 

两个电机启用同一倒顺开关控制 

TZ1-2.5 机型使用两个 Y80L1-4 电动机 TZ2.5-5

机型使用一个 Y80L1-4 和一个 Y90L-4 电动机；TZ5-9

机型使用一个 Y90L-4 和一个 Y132S-4 电机机。 
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五、 机器的吊运、安装和调试 

1、 吊运：该机器装箱分两部分主机用螺栓固定在

包装箱底板上。直线枪、长轴用塑料薄膜包扎后用铁

钉固定，线盘等散件均用木条和铁钉固定在包装箱底

板上。 

在吊运装有机器的包装箱时，应按包装箱的起吊

标志套系钢绳，在搬运和卸放时不得使箱底、侧面受

到冲击和激烈的震动，在任何情况下不得使包装箱过

渡倾斜。 

2、 安装：安装时，须将主机及线盘放置水平，保

证安放平稳，无晃动现象。长轴和直线枪安装后须调

整水平，使直线枪线槽与主机进线孔中心线在同一直

线上。 

3、 调试：试机前，对各运转部件进行清洗，然后

对导套内孔、压轮线槽用机油润滑，其它部分按润滑

要求润滑（见图二）。 

4、 试机时，先进行空运转试验。试验时，控制电

机正反运转，检查各部分是否运转正常，有无异常噪

音。确定可靠后可以开始试调线材，通过调整压块和

定长镶条，分别保证直线度和所需长度，达到要求后

方可开始工作。 
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六、 机器的操作(参见图二) 

1、 启动机器前，检查电气线是否正确。 

2、 按所需定长将直线枪槽内的定长、镶条高速至

适当位置，并将紧定螺钉⑦拧紧。 

3、 把盘形线材装放在线盘上后，拉出线头穿过导

套①，调直轴④，压轮组③至上线枪枪嘴⑥中。 

4、 旋转压轮部件手轮②，通过调整弹簧伸缩量可

改变压轮组对线材的压力，引起推动线材行进的摩擦

力发生变化，当旋紧弹簧时，线材进给速度增大，同

时对直线枪的推力亦增大，反之，其进给速度与推力

均减小，工作时，应根据线径大小适当调整压力，一

般线径越大压力越大。 

5、 高速调直压块，根据线材的直径、刚性调节各

紧定螺钉，线径、刚性越大，其压曲量越大，反之，

压曲量小。 

6、 合上电源开关，左旋倒顺开关⑤，机器正常工

作，右旋时，线材退出。 
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七、 机器的润滑 

本机器的润滑部位有以下几处（参见图二）： 

1、 座架上用于润滑主轴的三个油杯。 

2、 调直轴两端轴承座及机架下部四个轴承座顶

部油嘴。 

3、 直枪线刀架滑块与座架导槽配合面。 

4、 压轮线槽及导套孔。 

5、 ①、②处每班加注一次 20#机油，③、④处视

工作状况经常加注 20#机油，其他各部位轴承每半个

月加注一次矾油。 
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